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Polyaltodisposed'untres largeinventaire comprenantune multitude de familles
de plastiques industriels. Cela inclut la famille des nylons avec ses différents
grades qui desservent de nombreux segments de marchés industriels comme le
milieu manufacturier, le secteur desressources naturelles etbien d'autres.

L'entreprise dispose également d'une solide équipe de gestion de projets a
linterne composéedechargésde projet, de conseillerstechniques, d'estimateurs
et d'ingénieurs. Les membres de cette équipe sont en mesure d'aider les
professionnels de la construction et les responsables techniques sur le plan de
la validation des matériaux, du dimensionnement, de la fabrication sur mesure
etdel'assemblage surplace de tous projets impliquant des produits en plastique
industriel, des plus simples aux plus complexes.

Notre équipe est dédiée a votre satisfaction, de votre tout premier contact avec
nous jusqu'a latoute finde votre projet.
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INTRODUCTION
AUX NYLONS

Les nylons sont des matériaux synthétiques populaires qui
constituent une famille de polymeres de grade industriel
appartenantaux polyamides. Principalement offerts en feuilles,
entubes, entiges etendisques, ces plastiques sont prisés pour
leurs excellentes propriétés mécaniques et leur grande variéte
d'applicationsindustrielles. Les nylons sont aussi disponibles
sousd'autresformesavecdes propriétés adaptéesauxbesoins
specifiques d'utilisation. Ils sont généralement utilisés en
remplacement du bronze, du laiton, de l'acier, de 'aluminium et
d'autresmeétauxetalliages.

Misaupointen1935parWallace H.Carothers, lenylon 6 et 66 sont
les deux polyamides qui constituent la majorité des matériaux
industriels ennylon. Les chiffres dans leurs noms représentent
la quantité d'atomes de carbones présents dans les composés
chimiques de base qui sont utilisés pour les produire. La chaine
moléculairelinéaireetréegulieredunylon luiconféerede nombreux
avantagesetdespropriétésmécaniqueshorsducommun.

De facon générale, le nylon permet de prolonger la durée
de vie des équipements, de réduire les colts en énergie et
de maintenance tout en améliorant les performances des
installations dans certains environnements ou les contraintes
sontfortes.

Le nylon estun matériauidéal pourla conception d'une grande
variétédepiecesmeécaniquesde précisionsde petitestaillesetsur
mesure tels que des roulements, des paliers lisses (bushings),
desengrenages, desjoints, etc.

LES AVANTAGES DU NYLON

Les nylons sont concus de facon a pouvoir répondre a de
nombreuses contraintes. Considérons d'abord le nylon de
grade standard ou naturel, "d'utilisation générale" (

, . ) quirépond a un large
inventaire de contraintes en offrant des pieces mécaniques trés
légeres (bien plusque l'acier), résistanta l'usure et détenantune
excellenterésistancealacompression.

[Lexiste aussi des nylons dits "de haute performance" qui sont
en fait des nylons naturels (avec leurs caractéristiques de base
décrites ci-dessus) auxquels on a ajouté des additifs ou des
charges pour obtenir des caracteéristiques supplémentaires
comme l'auto-lubrification ou une résistance accrue a
lachaleur.

Avec un coefficient de friction dynamique de 0.12, le
offre desavantagessignificatifs dans les applications ou l'auto-
lubrification estnécessaire.

Les pieces mécaniques en nylons permettent aussi de réduire
le niveau de bruit d'un équipement, ce qui se traduit par un
environnement d'exploitation plus silencieux et donc plus sain
pourlesemployés.

De plus, il existe une gamme de nylon spécialement concue
pour le secteuralimentaire. Ces nylons peuvent étre en contact
directaveclesalimentsetsontprofitablesgracealeurrésistance
chimique lorsdulavage des équipements.

- Alex Frenette-Tremblay, ing.

OU SITUER LES NYLONS 2 Leschémaci-dessouss'adresseauxnéophytesquine connaissentpaslesplastiques

de performance et a pour objectif d'illustrer la position des nylons par rapport
aux autres plastiques industriels selon les criteres de Polyalto. Ces criteres sont
les secteurs d'application, allant du besoin esthétique jusqu'aux environnements
de hautes technologies, mis en relation avec le niveau de performance sur des
caractéristiques tels que la résistance générale, la résistance aux températures,
l'autolubrification, le niveaud'absorptiond'eau, l'absorptiondeschocs, larésistance

aux UV, etc.

APPLICATIONS +
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TECHNOLOGIES
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LE NYLON,

UNE SOLUTION
POUR CHACUN
DE V0S DEFIS
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DES PROBLEMES D'USURE ?

Il existe différentes facons de réeduire
l'usure de vos installations et des
pieces qui les composent. Lune d'entre
elles consiste a limiter les contacts
directs entre les métaux en optant
pour un agencement de composantes
de plastiques et de métaux pour des
applications ou l'abrasion est fortement
présente. Par exemple, l'installation
d'une plaque de

peut favoriser le glissement du plastique
contre le métaldans un mat télescopique
et ainsi permettre de réduire l'usure
prématurée de l'équipement.

UN NIVEAU DE BRUIT
TROP ELEVE ?

Les impacts persistants des matériaux
sur les différents types de convoyeurs
peuventaltérerle confortdestravailleurs
etainsientrainerdes problemesde santé
a long terme. Une solution efficace
pour contrer cette problématique est
d'installer des équipements en nylon qui
permettent d'absorber une partie de la
production sonore tout en préservant
les équipements. Par exemple, dans le
contexte de la construction, une grue
de chantier qui enfonce des pieux est
équipée de paliers lisses (bushing) en

, Ce qui va permettre
d'éviter les impacts entre les pieces
métalliques. Par conséquent, la machine
sera préservée ainsi que la santé des
travailleurs.

DES PROBLEMESLIESA
L'ABSORPTION D'HUMIDITE ?

Dans les environnements ou la
présence d'eau et d'humidité est élevée,
l'absorption d'eau ou la corrosion
peuvent étre problématiques pour
les équipements. Certains de ces
équipements tels que les plaques de
nivellement présentent sous les pattes
stabilisatrices des grues, sont composés
de .C'estunnylon quiest
tres résistant a la compression, et qui,
dans ce contexte, estadapté a la possible
présenced'eau.

DES C[,llAlTS,DE MAINTENANCE
TROP ELEVES ?

Les nylons sont avant tout transformés
en pieces d'usures ultra-résistantes
qui favorisent la préservation des
équipements. Dans cette optique, les
paliers lisses (bushing) en

insérés dans les équipementsindustriels
font partie des produits les plus
populaires, quisont mis en avant par les
utilisateurs carils sont applicables a la
majorité des installations. Grace a son
autolubrification, le contribue
aladurabilité des équipementsaufildes
ans, ce qui permet de limiter les arréts
pour maintenance.

DES NORMES SANITAIRES
ARESPECTER ?

Certains secteurs industriels sont
soumis a des normes trés strictes
sur lesquelles il est impossible de
transiger. C'est dans cette optique
que les nylons ont été adaptés aux
normes de l'industrie alimentaire. Le

peut étre utilisé
comme rouleau ou bande d'usure surles
convoyeurs alimentaires et ainsi ajouter
a ses nombreuses propriétés de base
les conformités FDA, USDA3Aouencore
UL 94 hB.

DES PI[‘ECES‘DE REMPLACEMENT
DIFFICILES AOBTENIR ?

L'approvisionnement de certaines
pieces d'usure est difficile étant donné
la demande élevée lorsqu'il s'agit de
remplacer fréquemment certaines
piéces. Lundesnombreuxavantagesdes
pieces d'usure en nylon est sa facilité a
les stocker étantdonné leur poids et leur
facilité alesusiner (voirle guide d'usinage
p. 41) a partir des formes de base qui
sont disponibles (p. 12-13). Polyalto
est d'ailleurs en mesure de produire
ces pieces de remplacements de facon
récurrente etde lesstockerpourvous.

POLYALTO



ETUDES DE CAS :
CINQ CATEGORIES
DE NYLONS

POUR DIFFERENTS

SECTEURS ET
APPLICATIONS

Lesnylons présentés icisontdisposés de manierea
permettre une comparaison de ceux-ci dans chacune de leur
catégorie respective. ILexiste en effet des différences de
performance entre les nylons d'une méme catégorie.

8 POLYALTO

NYLONS GENERAL + ECHELLEDEPERFORMANCE +++

Matériaux moulés en nylon qui sont légers et qui offrent les
nombreuses propriétés de base des nylons, tel gu'une bonne NYCAST® 6PA NYCAST® 6PAMOS, NYMETAL®
résistanceal'usureetalacompression.

SECTEUR AGRICOLE

Ces systemes de carrousels laitiers vont tourner grace a un rang de
rouesen NYCAST® 6PA.

SECTEUR AUTOMOBILE

Le NYCAST® 6PA MoS, remplace les plaquettes d'usure en acier
lubrifié grace a sa résistance a lacompression et son faible coefficient
defriction.

SECTEUR DE LAMANUTENTION

Le NYCAST® 6PAremplace 'UHMW quiatendance a se déformersous
les nombreuses contraintes mécaniques constantes des plaques de
nivellement. Le nylon est connu pour durer plus longtemps puisqu‘ila
unerésistance élevée alacompression etauxchocs.

POLYALTO



NYLONSAUTOLUBRIFIANTS

Des matériaux en nylon coulé 6PA avec des propriétés de base
combinées a des additifs de qualité supérieure offrant une
autolubrification, une réduction du coefficient de friction et une
meilleurerésistanceal'usure. L'utilisationde lubrifiantn'estdonc
plus nécessaire.

+ ECHELLEDEPERFORMANCE ————————— +++

NYLOIL® M

®
(L NYCAST® RX/

SECTEUR DU TRANSPORT

Engrenage pour compresseur
(transportréfrigéré)

Des engrenages en acier ont été remplacés par des engrenages
en NYLOIL® dans le compresseur qui est chargé de maintenir la
température et 'humidité du camion pour diminuer leur usure de 60%.
Celarésulte enuneréduction de lamaintenance etdoncdes codts.

SECTEUR DE LACONSTRUCTION

Roulementsdetrancheuses

Une trancheuse sert a creuser des tranchées qui serviront ensuite
a enterrer des équipements liés a l'électricité, au gaz ou aux cables
téléphoniques. Pour éviter ladilatationdue ala chaleurdesroulements
abillesclassiquesdanslatrancheuse, lesroulementsont été combinés
adu NYLOIL® MDX qui offre une trés bonne stabilité dimensionnelle.

10 POLYALTO

SECTEUR DES
EQUIPEMENTS LOURDS

Accessoires pour chariots élévateurs

Le NYCAST® GX/RX élimine les complications qui sont souvent liées
lors des utilisations nécessitant des matériaux de surfaces d'usure
métalliques, notamment grace a son faible frottement et sa propriété
dedurabilité globale, quine sontpasnégligeables pourles équipements
lourds.

NYLONS DE QUALITE ALIMENTAIRE

Matériauxmoulésennylon 6PApersonnaliséspourrépondre aux
exigences de la FDA (Food and Drug Administration) en matiere
de contactalimentairedirect.

+ ECHELLEDEPERFORMANCE ———— +++

NYCAST® 6PA FG

NYLONS RESISTANTS AUX CHOCS

Matériauxmoulésennylon 6PAquiontété modifiésafind'offrir
unerésistance élevée auxchocset alatraction.

SECTEUR AGRO-ALIMENTAIRE

Coussinetde machinerie pour un convoyeur
alimentaire

Le NYCAST® 6PAFG et le NYLOIL® FG sont en mesure de répondre ala
grandedemandede piecesd'usure pourles convoyeursalimentairestels
que les coussinets, les plaques d'usures et les roues d'embouteillages
comme présentéessurlaphoto..

+ ECHELLEDEPERFORMANCE ————— +++

NYCAST® CP 6/12

NYLONS RESISTANTSALACHALEUR

Des matériaux en nylon coulé 6PA combineés a des additifs
de qualité supérieure offrent une protection supplémentaire
pour les applications qui nécessitent d'étre exposé a une haute
température.

RESSOURCES NATURELLES

Rouesde chariotabiche pourunescierie

Un chariot a buche subit de nombreux impacts et les roues en
NYCAST® 6MP sont en mesure d'absorber ces nombreuximpacts ainsi
quede préserverlavoie de roulementsurlaquelle repose le chariot.

+ ECHELLEDEPERFORMANCE ———————— +++

SECTEUR INDUSTRIEL

Piecesdiverses pourune entreprise
dethermoformage etde moulage plastique

Les machines responsables du thermoformage subissent des
changements de températures élevées et les pieces en NYCAST® XHA
quilescomposentsontspécialementconcues poursupporterde hautes
températures.
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NOS PRODUITS

POLYALTO 13



FORMATS
ETTAILLES
DISPONIBLES mees (0

Les nylons sont disponibles sous
différentes formes, tailles et
couleurs. Le tableau ci-dessous
présente les configurations possibles
pourchacunedesformesdisponibles.
Lescouleursdisponiblessontpropres
achacundesnylonsetsontprécisées
surchacune des fiches produits.

@ Tailledisponible

FEUILLES

24" x 48" 48"x 120"

14 POLYALTO

2%

4"

120"

2%

4

120"

BARRES

Lesbarresrectangulaires
sontdisponiblessous
plusieursformats:

* largeurde4poaZ20po
e Epaisseurde4poalépo

* Longueurjusqu'a132po

DISQUES ETANNEAUX

Jusauh
132P0

4POAT6PD

4POA20PO

Lesdisquesetanneauxsontdisponibles dansdestaillesallant
de10poa84podediametreetce, dansdiverses épaisseurs.

Lesdisquesetbaguessontproduits surdemande.
Veuillez nous envoyervos besoins spécifiques
pourrecevoirundevis personnalisé.

10P0

FORMES SURMESURE

S m—

84P0

Desformesspécifiques etsurmesuressont possibles
ennylonetprésententde nombreuses possibilités:

* Formescomplexespossibles

e Différents matériauxdisponibles

* Economiessurlesgrandsvolumesde piecessurmesures

* Possibilitésdestockage etderelache des pieces

POLYALTO



NYCAST® 6PA FICHE TECHNIQUE | NYCAST® 6PA

PROPRIETE UNITES METHODE D'ESSAI ASTM NYCAST® 6PA

Masse volumique g/cm3 D792 1,16-1,17
Résistance a la traction psi D638 10,000 - 13,500
AVANTAGES PRINCIPAUX Allongement en traction % D638 20-55
e | éger Module de traction psi D638 400,000 - 550,000
e Bonnerésistanceal'usure Résistance a la compression psi D 695 13,500 - 16,000
e Hauterésistancealatraction Module de compression psi D 695 325,000 - 400,000
e Excellenterésistance auxvibrations Résistance a la flexion psi D790 15,000 - 17,500
e Bonnerésistance chimique Module de flexion psi D790 420,000 - 500,000
e Module de Young (d'élasticité) élevé Résistance au cisaillement psi D732 10,000 - 11,000
e Facileausiner Résistance a l'impact Izod JIm D256 80-133
e Alimentaire conformeala Dureté Rockwell R D785 110-115
FDA21CFR ¢ 177.1500 Dureté, Shore D D 2240 78- 84
Point de fusion °C D3418 221+/-10
FORM ATS DlSPO N | BLE S Coefficient de dilatation thermique linaire m/m/C D 696 9,0*10%
Déformation sous charge % D 621 05-25
FEUILLES TIGES TUBES Température de déflexion 264 psi °C D 648 93-149
Température de déflexion 66 psi °C D648 149 - 204

% % Température de fonctionnement continu °C = 110
°C o 166

Température de fonctionnement intermittent

Coefficient de friction, dynamique D 1894 0,26
DISQUES FORMES
BARRES ETANNEAUX SUR MESURE Absorption d'eau sur 24 heures % D570 05-0,6
Absorption d'eau : saturation % D570 4,0-6,0
| Résistance diélectrique Kv/mm D149 19,7-23,6
m Q CONSTANTE DIELECTRIQUE
60 z D150 3.7
Ce Nylon de base est un polymere semi-cristallin 1000 Hz D150 37
avec une résistance élevée a la compression et aux COULEURS DISPONIBLES 1MHz D150 3.7
chocs. Utilisé dans de nombreuses industries, le . . CONFORMITE
NYCAST® 6PA est un matériau de choix pour une @ o @ o FDA X
variete d'applicationsausage genéralou larigidite et Naturel . Bleu USDA 3A X
larésistance ala compression sontindispensables. UL 94 HB X
‘ Orange . Rouge
Jaune Consultez les ETUDES DE CAS auxpages 84 11 et les FORMATS ET TAILLES DISPONIBLES aux pages 14 et 15.
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NYCAST® 6PA MoS;

Cenyloncombine le matériaude base ennylon coulé
6 avec l'additif disulfure de molybdéne (MoS,), pour
créer un produit plus cristallin avec des proprietés
mécaniquesamélioréesetune lubrificationintégrée.

offre une résistance a l'usure
et une résistance a la compression améliorées par
rapportau grade 6PAstandard, touten ajoutantdes
avantages de lubrification a sec.

POLYALTO

AVANTAGES
PRINCIPAUX

e Léger

e Bonnerésistanceal'usure

Haute cristallinité

Faible coefficientde friction

e Bonnesproprietésdeglissement

FORMATS
DISPONIBLES

FEUILLES TIGES
DISQUES
BARRES ETANNEAUX

COULEURS
DISPONIBLES

. Noir

Capacitésde chargeaméliorées

TUBES

FORMES
SUR MESURE

FICHE TECHNIQUE | NYCAST® 6PA MoS,

PROPRIETE

Masse volumique

Résistance a la traction

Allongement en traction

Module de traction

Résistance a la compression

Module de compression

Résistance a la flexion

Module de flexion

Résistance au cisaillement

Résistance a l'impact Izod

Dureté Rockwell

Dureté, Shore

Point de fusion

Limitation de la vitesse de pression
Coefficient de dilatation thermique linéaire
Déformation sous charge

Température de déflexion 264 psi
Température de déflexion 66 psi
Température de fonctionnement continu
Température de fonctionnement intermittent
Coefficient de friction, dynamique
Absorption d'eau sur 24 heures
Absorption d'eau : saturation
Résistance diélectrique

CONSTANTE DIELECTRIQUE

60 Hz

1000 Hz

1 MHz

Consultez les ETUDES DE CAS auxpages 84 11 et les FORMATS ET TAILLES DISPONIBLES aux pages 14 et 15.

UNITES
g/em?
psi
%
psi
psi
psi
psi
psi
psi
JIm
R
D
°C
psi-ft/min
m/m/C
%

°C

%
%

Kv/mm

METHODE D'ESSAI ASTM

D792
D 638
D 638
D638
D 695
D 695
D790
D790
D732
D256
D785
D 2240

D 3418

D 696
D621
D 648

D 648

D 1894
D570
D570

D149

D150
D150

D150

NYCAST® 6PA MoS,

115-1,17
10,000 - 13,500
20-55
400,000 - 550,000
14,000 - 16,500
325,000 - 425,000
15,000 - 18,000
400,000 - 520,000
10,000 - 11,000
75-128
110-120
78-86
221+/-10
3,600
9,0%10%
05-2,6
93- 149
149 - 204
110
166
022
05-0,6
40-6,0

19,7-23,6

3,7

37

3,7
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NYLO"_® FICHE TECHNIQUE | NYLOIL®

PROPRIETE UNITES METHODE D'ESSAI ASTM NYLOIL®

Masse volumique g/em? D792 1,14-1,15

Résistance a la traction psi D638 9,500 - 11,000

AVANTAGES Allongement en traction % D638 35-55

Module de traction psi D638 375,000 - 475,000
PR I N CI PAUX Résistance a la compression psi D695 13,500 - 15,000
* Faible coefficientde friction Module de compression psi D 695 325,000 - 375,000
e Autolubrifiant Résistance a la flexion psi D790 14,000 - 16,000
* Bonnerésistanceal'usure Module de flexion psi D790 375,000 - 475,000
e Stabilité dimensionnelleaméliorée Résistance au cisaillement psi D732 8,000 - 9,000
e Faibleabsorptiond'humidité Résistance a 'impact Izod Jim D 256 75-96
e Module de Young (d'élasticité) élevé Dureté Rockwell R D785 110- 115
Dureté, Shore D D 2240 74 -80
FORMATS Point de fusion °C D 3418 221+/-10
Limitation de la vitesse de pression psi-ft/min = 16,000
DISPUNIBLES Coefficient de dilatation thermique linéaire m/m/C D696 9,0*10°
Déformation sous charge % D 621 0,7-3,0
FEUILLES TIGES TUBES
Le NYLO|L® a 6té le premier nylon auquel a 6té Température de déflexion 264 psi °C D648 93 -149
ajouté un lubrifianta méme sarésine. Ce matériau % % Température de déflexion 66 psi E D68 147208
combine un nylon coulé 6 avec un lubrifiant, ce qui empérature de fonctionnement continu E ] 10
crée un polymeére hautement cristallin avec une DISQUES FORMES Temp'.é'.m"re e T"".cm""eme."t intermittent E ; 166
résistance a l'usure améliorée et un coefficient BARRES ETANNEAUX  SURMESURE Coeficten de ficton, dynamique piov e
de friction réduit. Le NYLOIL® offre donc des Absarption eau sur 2 heures & Dero Lo
avantages significatifs dans les applications ou q ARG * D10 e
l'auto-lubrification est nécessaire. m Résistance diélectrique Kv/mm D149 19,7-23,6
CONSTANTE DIELECTRIQUE
60 Hz D150 3,7
COULEURS 1000 Hz D150 3,7
1 MHz D150 3,7

DISPONIBLES

. Vert Consultez les ETUDES DE CAS auxpages 84 11 et les FORMATS ET TAILLES DISPONIBLES aux pages 14 et 15.
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NYCAST® MDX FICHE TECHNIQUE | NYCAST® MDX

PROPRIETE UNITES METHODE D'ESSAI ASTM NYCAST® MDX

Masse volumique glem? D792 1,14-1,15

Résistance a la traction psi D 638 10,500 - 11,000

AVANTAG ES Allongement en traction % D638 35 - 45
PRINCI PAUX Module de traction psi D638 425,000 - 475,000

e Résistance a la compression Si D 695 13,500 - 14,000
e Autolubrifiant | :
. L L Module de compression si D695 325,000 - 375,000
e Faible coefficientdefriction f P
o L Résistance a la flexion psi D790 15,500 - 16,000
® Bonnerésistanceal'usure
o ) Module de flexion psi D790 425,000 - 475,000
e Stabilité dimensionnelle
améliorée Résistance au cisaillement psi D732 8,000 - 9,000
e Faible absorption d'humidité Résistance a l'impact Izod Jim D 256 75-96
e Haute cristallinité Dureté Rockwell R D785 110-115
* Capacité de chargeaméliorée Dureté, Shore D D 2240 14-80
Limitation de la vitesse de pression psi-ft/min - 16,000
Point de fusion °C D 3418 221+/-10

FORMATS Coefficient de dilatation thermique linéaire m/m/C D 696 9,0*10°
DISPONIBLES Déformation sous charge % D621 0,7-0,8

Température de déflexion 264 psi °C D648 93 - 149
FEUILLES TIGES TUBES Température de déflexion 66 psi °C D648 149 - 204
Température de fonctionnement continu °C - 110
Température de fonctionnement intermittent °C = 166
Coefficient de friction, dynamique D 1894 0,12
DISQUES FORMES Absorption d'eau sur 24 heures % D570 0,4-0,6
BARRES ETANNEAUX SUR MESURE , .
Absorption d'eau : saturation % D570 4,0-50
Le combine ladditif MOSZ et celu Résistance diélectrique Kv/mm D149 19,7-23,6
du dans un grade lubrifié supérieur. Une CONSTANTE DIELECTRIQUE
haute cristallinité combinée a de bonnes propriétés s01h 0150 27
d'usure, donne des caractéristiques supérieuresace 1000 He 0150 37
nylonde performance. Le matériau est efficace dans
1MHz D150 3.7
des conditions de pression tres elevee et performe CUULEURS
aussitrésbien aune faible vitesse de rotation. C'est DlSPONlBLES ]
, . C . ) ) Consultez les ETUDES DE CAS aux pages 8.4 11 et les FORMATS ETTAILLES DISPONIBLES aux pages 14 et 15.
le matériau idéal pour diverses applications de
glissement et d'usure. @ s- ® o
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NYCAST® RX/GX/BX FICHE TECHNIQUE | NYCAST® RX/GX/BX

PROPRIETE UNITES METHODE D'ESSAI ASTM NYCAST® RX/GX/BX

Masse volumique glem? D792 1,14-1,15

AVAN TAG ES Résistance a la traction psi D 638 11,000 - 11,200
PRINCI PAUX Allongement en traction % D638 35-100

. Léger Module de traction psi D 638 495,000 - 525,000
e Bonne résistance a l'usure Résistance a la compression psi D695 13,000 - 14,500
e Faible coefficient de friction Module de compression psi D695 390,000 - 410,000
- . Résistance a la flexion psi D790 14,000 - 14,500
* Bonnespropriétésde glissement
, C ey s , Module de flexion si D790 400,000 - 450,000
e Module de Young (élasticité) élevé P
O Résistance au cisaillement psi D732 8,000 - 9,000
® Facileausiner
Résistance a l'impact Izod Jim D 256 75-96
Dureté Rockwell R D785 110-115

Dureté, Shore D D 2240 74 -80
EIOSRPMOAN.IigLES Limitation de la vitesse de pression psi-ft/min = 16,000

Point de fusion °C D 3418 221 +/-10
FEUILLES TIGES TUBES Coefficient de dilatation thermique linéaire m/m/C D 696 9,0*10°
Déformation sous charge % D 621 0,7-3,0
Température de déflexion 264 psi °C D648 93 - 149
Température de déflexion 66 psi °C D648 149 - 204
Température de fonctionnement continu °C - 110
DISQUES FORMES
BARRES ET ANNEAUX SUR MESURE Température de fonctionnement intermittent °C - 166
Coefficient de friction, dynamique D 1894 0,12
Absorption d'eau sur 24 heures % D570 0,4-05
Absorption d'eau : saturation % D570 4,0-50
Résistance diélectrique Kv/mm D149 19,7-23,6
Le (rouge), (gris) et CONSTANTE DIELECTRIQUE
(noir) sont nos nylons coulés avec 60 Hz 0150 37
de la cire comme lubrifiant solide. Ce matériau CUUI—EURS 1000 Hz D150 3,7
est concu pour offrir un faible coefficient de DlSPONlBLES 1MHz D150 3.7
friction avecunerésistance a l'usure supérieure. , ,
. Noir ' Gris

C'est un excellent choix pour les applications a , ‘
Consultez les ETUDES DE CAS aux pages 8.4 11 et les FORMATS ETTAILLES DISPONIBLES aux pages 14 et 15.

moindre charge et a vitesse de rotation elevee. @ roue
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NYCAST® SLX FICHE TECHNIQUE | NYCAST® SLX

PROPRIETE UNITES METHODE D'ESSAI ASTM NYCAST® SLX

Masse volumique g/em? D792 1,12-1,14
Résistance a la traction psi D 638 10,000 - 11,000
AVANTAGES Allongement en traction % D638 20- 45
P R I N CI PAUX Module de traction psi D638 400,000 - 475,000
e Trésfaible coefficientde friction Résistance a la compression psi D 695 14,000 - 16,500
e Bonnerésistanceal'usure Module de compression psi D695 345,000 - 425,000
° Léger Résistance a la flexion psi D790 13,500 - 16,000
e Facileausiner Module de flexion psi D790 350,000 - 475,000
* Capacitésde chargeaméliorées Résistance au cisaillement psi D732 8,000 - 9,000
* Bonnerésistance alacompression Résistance a l'impact Izod JIm D256 75-96
e Atténue les problémes de stick-slip Dureté Rockwell R D785 10-115
Dureté, Shore D D 2240 74 -80
Point de fusion °C D 3418 221+/-10

FORMATS Coefficient de dilatation thermique linéaire m/m/C D696 9,0*10°
DISPONIBLES Déformation sous charge % D621 0,7-3,0

Température de déflexion 264 psi °C D648 93 -149
FEVILLES TIGES TUBES Température de déflexion 66 psi °C D648 149 - 204

Température de fonctionnement continu °C = 110

Température de fonctionnement intermittent °C = 166

Coefficient de friction, dynamique D 1894 0,14

DISQUES FORMES Absorption d'eau sur 24 heures % D570 0,5-0,6

BARRES ETANNEAUX SUR MESURE

Absorption d'eau : saturation % D570 4,0-6,0

Résistance diélectrique Kv/mm D149 19,7-23,6

CONSTANTE DIELECTRIQUE
60 Hz D150 3,7

1000 Hz D150 3,1

Encombinantlenylon 6 debaseavecunensemble . o "
Z 1
de lubrifiants exclusifs, le comble COULEURS

le fossé entre les coefficients de frottement DISPONIBLES

statiques ot dynamiques ot permet de surmonter Consultez les ETUDES DE CAS aux pages 8.4 11 et les FORMATS ETTAILLES DISPONIBLES aux pages 14 et 15.

le phénomene stick-slip. . Violet
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NYLOIL® FG

NYLOIL® FG est un matériau autolubrifiant,
conforme a la FDA, qui peut étre en contact

direct avec les aliments. C'est un substitut
parfait a l'acier inoxydable en raison de ses
capacités deréduction du bruit et de substitution
a la lubrification. Avec un coefficient de
friction 25 % plus bas que la moyenne des
autres nylons, le NYLOIL® FG combine des
caractéristiques du NYLOIL®de base tout en
ayant le grade alimentaire.

28 POLYALTO

AVANTAGES PRINCIPAUX

e Autolubrifiant
e Bonnerésistanceal'usure

e Faibleabsorptiond'humidité

Usinabilité facile

Alimentaire conforme ala FDA
21CFR $177.1500 Résistance a
lafragilité etaladéterioration

e Excellenterésistanceauxvibrations

* Bonnerésistance chimique

FORMATS DISPONIBLES

FEUILLES TIGES TUBES
DISQUES FORMES
BARRES ETANNEAUX SUR MESURE

il @ -+

COULEURS DISPONIBLES

’ Noir . Gris
Naturel . Bleu
' Orange . Rouge

Jaune

FICHE TECHNIQUE | NYLOIL® FG

Masse volumique

Résistance a la traction
Allongement en traction

Module de traction

Résistance a la compression
Module de compression

Résistance a la flexion

Module de flexion

Résistance au cisaillement
Résistance a l'impact |zod

Dureté Rockwell

Dureté, Shore

Limitation de la vitesse de pression
Point de fusion

Coefficient de dilatation thermique linéaire
Déformation sous charge
Température de déflexion 264 psi
Température de déflexion 66 psi
Température de fonctionnement continu
Température de fonctionnement intermittent
Coefficient de friction, dynamique
Absorption d'eau sur 24 heures
Absorption d'eau : saturation
Résistance diélectrique
CONSTANTE DIELECTRIQUE

60 Hz

1000 Hz

1 MHz

CONFORMITE

FDA

USDA 3A

UL 94 HB

g/em?
psi
%
psi
psi
psi
psi
psi
psi
JIm
R
D
psi-ft/min
°C
m/m/C

%

%
%

Kv/mm

D792
D 638
D638
D638
D 695
D 695
D790
D790
D732
D256
D785
D 2240

D 3418
D696
D621
D 648
D 648

D 1894
D570
D570
D149

D150
D150
D150

1,14-
9,500 -
35-
375,000 -
13,500 -
325,000 -
14,000 -
375,000 -
8,000 -
75-
110~
Th-

1,15
11,000
55
475,000
15,000
375,000
16,000
475,000
9,000
9

15

80

16,000

221 +/-10

9,0*
07-
93-
149 -

11

10%
3,0
149
204
0

166

0,12

04-
40-

19,7 -

31
31

3'

0,6
5,0

23,6

1
1
1

Consultez les ETUDES DE CAS auxpages 84 11 et les FORMATS ET TAILLES DISPONIBLES aux pages 14 et 15.
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NYCAST® CP 6/12 FICHE TECHNIQUE | NYCAST® CP 6/12

PROPRIETE UNITES METHODE D'ESSAI ASTM NYCAST®CP 6/12

Masse volumique glem? D792 1,10-1,13

Résistance a la traction psi D638 9,000 - 11,000

Allongement en traction % D638 25-40
AVANTAGES :
PRINCIPAUX Module de traction psi D638 375,000 - 475,000

Résistance a la compression psi D 695 12,000 - 14,000
e Hauterésistanceauxchocs , :
; Module de compression psi D695 275,000 - 375,000
g e Elongationalarupture o . ) )
Résistance a la flexion psi D790 13,000 - 16,000
e Absorptiond'eaureduite , :
Module de flexion psi D790 325,000 - 475,000
e Fonctionnebiens températur
onctionne bienabassete perature Résistance au cisaillement psi D732 7,500 - 9,000
[ I > i
Facileausiner Résistance 4 Uimpact lzod Jim D 256 107- 214
Dureté Rockwell R D785 100-110
Dureté, Shore D D 2240 74 -80

FORMATS Point de fusion °C D 3418 204+/-10
DISPONIBLES Coefficient de dilatation thermique linéaire m/m/C D696 72-9,0*10°

Déformation sous charge % D 621 1,0-3,0
FEUILLES TIGES TUBES , o , :
Température de déflexion 264 psi C D648 93-149
Température de déflexion 66 psi °C D648 149 - 204
Température de fonctionnement continu °C = 99
Température de fonctionnement intermittent °C - 149
DISQUES FORMES Coefficient de friction, dynamique D 1894 0,26
BARRES ETANNEAUX SUR MESURE
Absorption d'eau sur 24 heures % D570 02-03
Le est un copolymére Absorption d'eau : saturation % D570 3,0-50
~ , Résistance diélectrique Kv/mm D149 19,7-23,6
extrémement résistant, avec un allongement
. , . CONSTANTE DIELECTRIQUE
a la traction et une résistance aux chocs plus
, , , 60 Hz D150 37
éleveés que le nylon coulé standard. Il a une
G . L , 1000 Hz D150 37
stabilité dimensionnelle supérieure et une faible COULEURS
, . . , L 1 MHz D150 37
absorption d'eau, ce quien faitun choixidealdans DlSPONlBLES
une grande variéte d'environnements difficiles.
Ce matérlau se veut comme un ChO|X durable et Jaune Naturel CUnSUltEZlESETUDESDECASaUXpageSBéHEllESFURMATSETTAlLLESD|SPUN|BLESauxpagES148115.
économique pour les applications quinécessitent
un degré supplémentaire de ténacité. @ or
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NYCAST® 6MP

Ce matériau de qualité supérieure a été concu
pour résoudre les problemes associes aux charges
d'impact elevées. combine notre
nylon coulé 6PA avec un additif spécial quiameéliore
larésistance aux chocs en offrantun meilleuramorti
sous limpactetune meilleure résistancealarupture
de fragilité. Cette formulation offre également des
performances supérieures dans des températures
extrémement froides. Speécialement concu pour
les coussinets de pilon, ce materiau est un choix
ideal pour les clients qui ont besoin d'un matériau
hautementresistantaux chocs pourleurapplication.

POLYALTO

AVANTAGES
PRINCIPAUX

e Hauterésistanceauxchocs
* Allongementahaute résistance
e Amortissementdu bruit

e Fonctionnebienadestempératures
extrémementbasses

e Bonnerésistance aladétérioration

FORMATS
DISPONIBLES

FEUILLES TIGES TUBES
DISQUES FORMES
BARRES ETANNEAUX SUR MESURE

COULEURS
DISPONIBLES

‘ Bleu Jaune

FICHE TECHNIQUE | NYCAST® 6MP

PROPRIETE UNITES METHODE D'ESSAI ASTM NYCAST® 6MP

Masse volumique

Résistance a la traction

Allongement en traction

Module de traction

Résistance a la compression

Module de compression

Résistance a la flexion

Module de flexion

Résistance au cisaillement
Résistance a l'impact lzod

Dureté Rockwell

Dureté, Shore

Point de fusion

Coefficient de dilatation thermique linéaire
Déformation sous charge

Température de déflexion 264 psi
Température de déflexion 66 psi
Température de fonctionnement continu
Température de fonctionnement intermittent
Coefficient de friction, dynamique
Absorption d'eau sur 24 heures
Absorption d'eau : saturation
Résistance diélectrique

CONSTANTE DIELECTRIQUE

60 Hz

1000 Hz

1 MHz

Consultez les ETUDES DE CAS auxpages 84 11 et les FORMATS ET TAILLES DISPONIBLES aux pages 14 et 15.

g/em?
psi
%
psi
psi
psi
psi
psi
psi

JIm

cm./em./°C

%

%
%

Kv/mm

D792
D638
D638
D638
D 695
D 695
D790
D790
D732
D 256
D785
D 2240
D 3418
D696
D621
D 648
D 648

D 1894
D570
D570
D149

D150
D150
D150

114-1,16
9,000 - 11,000
25-35
375,000 - 475,000
12,500 - 15,000
300,000 - 375,000
12,000 - 13,000
300,000 - 360,000
7,500 - 10,000
133-320
95-110
70- 80
221+/-10
9,0%10%
10-30
93-149
149 - 204
110
166
026
05-0,
40-6,0

19,7-23,6

3,7

3,7

37
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NYCAST® XHA

Le est un nylon coulé 6 qui
possede un additif lui permettant de se stabiliser
face aux hautes températures. Le stabilisateur
de chaleur retarde la perte de propriétes
physiques lorsque la tempeérature augmente.
Cela permet donc au mateériau de fonctionner a
destempeératures environ 10 % plus élevees que
les grades standard.

POLYALTO

AVANTAGES
PRINCIPAUX

e Peutfonctionneradestempératures
d'opérationplus élevées

e Conservesespropriétés physiques
adestempératuresplus élevées

Excellenterésistancea
l'abrasionetal'usure

e | éger

Facileausiner

FORMATS
DISPONIBLES

FEUILLES TIGES TUBES
DISQUES FORMES
BARRES ETANNEAUX SUR MESURE

COULEURS
DISPONIBLES

. Bleu

FICHE TECHNIQUE | NYCAST® XHA

PROPRIETE UNITES METHODE D'ESSAI ASTM NYCAST® XHA

Masse volumique

Résistance a la traction

Allongement en traction

Module de traction

Résistance a la compression

Module de compression

Résistance a la flexion

Module de flexion

Résistance au cisaillement
Résistance a l'impact lzod

Dureté Rockwell

Dureté, Shore

Point de fusion

Coefficient de dilatation thermique linéaire
Déformation sous charge

Température de déflexion 264 psi
Température de déflexion 66 psi
Température de fonctionnement continu
Température de fonctionnement intermittent
Coefficient de friction, dynamique
Absorption d'eau sur 24 heures
Absorption d'eau : saturation
Résistance diélectrique

CONSTANTE DIELECTRIQUE

60 Hz

1000 Hz

1 MHz

Consultez les ETUDES DE CAS auxpages 84 11 et les FORMATS ET TAILLES DISPONIBLES aux pages 14 et 15.

g/em?
psi
%
psi
psi
psi
psi
psi
psi

JIm

m/m/C

%

%
%

Kv/mm

D792
D638
D638
D638
D 695
D 695
D790
D790
D732
D 256
D785
D 2240
D 3418
D696
D621
D 648
D 648

D 1894
D570
D570
D149

D150
D150
D150

1,15

10,000

20-

450,000
13,500
325,000
15,000
420,000

10,000

117
-13,500
30

- 550,000
-16,000
- 400,000
-17,500
- 500,000

-11,000

53-133

110
18

-120

-86

221+/-10

9,0*10%

0,5

-26

93-204

149

-232

121

171

0,26

0,5
40

19,7

-0
-6,0

-23,6

3,7

3,7

37
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NYMETAL®

Un procéde exclusif est utilisé pour lier des noyaux

meétalliques a des billettes de nylon moulées afin de
produire des composants offrant des avantages de
performance significatifs qui ne peuvent étre obtenus
a partir de l'un ou l'autre des matériaux seuls. Les
produits peuvent étre fabriqués avec
diverses qualités de nylon coulé et une
varieté de noyaux meétalliques pour offrir des choix
supérieurs pour la fabrication d'engrenages, de
rouleaux et de pignons pour les applications les plus
difficiles. Les propriéetés techniques du métal utilisé
sonta combineravec celles du nylon choisi.

POLYALTO

AVANTAGES
PRINCIPAUX

* Inserts métalliques pour
transmission de couple

e Interface metallique solide
* Bonnerésistanceal'usure

e Facileausiner

FORMATS
DISPONIBLES

FEUILLES TIGES TUBES
DISQUES FORMES
BARRES ETANNEAUX SUR MESURE

COULEURS
DISPONIBLES

‘ ' Selon le nylon utilisé
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TABLEAU COMPARATIF TECHNIQUE

PROPRIETES

Masse volumique

Résistance a la traction
Allongement en traction
Module de traction
Résistance a la compression
Module de compression
Résistance a la flexion
Module de flexion
Résistance au cisaillement
Résistance au choc Izod

Dureté Rockwell
Dureté, Shore

Point de fusion

Limitation de la vitesse de pression
Coefficient de dilatation thermique linéaire
Déformation sous charge

Température de déflexion 264 psi
Température de déflexion 66 psi
Température de fonctionnement continu
Température de fonctionnement intermittent
Coefficient de friction, dynamique
Absorption d'eau sur 24 heures

Absorption d'eau : saturation

Résistance diélectrique

CONSTANTE DIELECTRIQUE

60 Hz

1000 Hz

1 MHz

CONFORMITE

FDA

USDA 3A

UL 94 HB

POLYALTO

glem?
psi
%
psi
psi
psi
psi
psi
psi
JIm
R
D
°C
psi-ft/min
m/m/C
%

°C

%
%

Kv/mm

UNITE METHODE D'ESSAI ATM

D792

D 638

D638

D 638

D 695

D695

D790

D790

D732

D256

D785
D 2240
D3418

D696

D621

D648

D648

D570

D570

D149

D150

D150

D150

115-1,17
10,000 - 13,500
20-55
400,000 - 550,000
13,500 - 16,000
325,000 - 400,000
15,000 - 17,500
420,000 - 500,000
10,000 - 11,000
80-133

110- 115
78 -84
221+/-10

9,0*10%
05-25
93-149
149 - 204
110

166

0,5-0,6
40-6,0

19,7-23,6

37
37

37

115-1,17
10,000 - 13,500
20-55
400,000 - 550,000
14,000 - 16,500
325,000 - 425,000
15,000 - 18,000
400,000 - 520,000
10,000 - 11,000
75-128
110-120
78- 86
221+-10
3,600
9,0%10°
05-2,6
93- 149
149 - 204
110
166
0,22
05-0,6
40-6,0

19,7-23,6

37
37

37

114-1,15
9,500 - 11,000
35-55
375,000 - 475,000
13,500 - 15,000
325,000 - 375,000
14,000 - 16,000
375,000 - 475,000
8,000 - 9,000
75-96
110-115
74 - 80
221+-10
16,000
9,0*10%
07-30
93- 149
149 - 204
110
166
0,12
04-0,6
40-50

19,7-23,6

37
37

37

114-1,15
10,500 - 11,000
35-45
425,000 - 475,000
13,500 - 14,000
325,000 - 375,000
15,500 - 16,000
425,000 - 475,000
8,000 - 9,000
75-96
110-115
74 - 80
221+-10
16,000
9,0*10%
07-08
93- 149
149 - 204
110
166
0,12
04-0,6
40-50

19,7-23,6

37
37

37

114-1,15
11,000 - 11,200
35-100
495,000 - 525,000
13,000 - 14,500
390,000 - 410,000
14,000 - 14,500
400,000 - 450,000
8,000 - 9,000
75-96
110-115
74 - 80
221+-10
16,000
9,0*10%
07-30
93- 149
149 - 204
110
166
0,12
04-05
40-50

19,7-23,6

37
37

37

112-1,14
10,000 - 11,000
20-45
400,000 - 475,000
14,000 - 16,500
345,000 - 425,000
13,500 - 16,000
350,000 - 475,000
8,000 - 9,000
75-96
110-115
74 - 80
221+-10

9,0%10°
07-3,0
93- 149
149 - 204
110
166
0,14
0,5-0,6
40-6,0

19,7-23,6

37
37

37

114-1,15
9,500 - 11,000
35-55
375,000 - 475,000
13,500 - 15,000
325,000 - 375,000
14,000 - 16,000
375,000 - 475,000
8,000 - 9,000
75-96
110-115
74 - 80
221+-10

9,0%10°
07-3,0
93- 149
149 - 204
110
166
0,12
0,4-0,6
40-5,0

19,7-23,6

37
37

37

1,10-1,13
9,000 - 11,000
25- 40
375,000 - 475,000
12,000 - 14,000
275,000 - 375,000
13,000 - 16,000
325,000 - 475,000
7,500 - 9,000
107 - 214

100-110
74 -80
204+/-10

7,2-9,0%10°

1,0-3,0
93- 149
149 - 204

99

149

0,26
0,2-0,3
3,0-5,0

19,7-23,6

37
37

37

114-1,16
9,000 - 11,000
25-35
375,000 - 475,000
12,500 - 15,000
300,000 - 375,000
12,000 - 13,000
300,000 - 360,000
7,500 - 10,000
133-320

95-110
70-80
221+/-10

9,0%10°
1,0-3,0
93- 149
149 - 204
110
166
0,26
0,5-0,6
40-6,0

19,7-23,6

37
37

37

115-1,17
10,000 - 13,500
20-30
450,000 - 550,000
13,500 - 16,000
325,000 - 400,000
15,000 - 17,500
420,000 - 500,000
10,000 - 11,000
53-133

110-120
78-86
221+/-10

9,0%10°
0,5-2,6
93 - 204
149 - 232
12
177
0,26
0,5-0,6
40-6,0

19,7-23,6

37

37

37
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DIRECTIVES D'USINAGE

USINAGEAUTOUR

Les nylons doivent étre tournés de la méme maniére que les
matériaux de coupe libre, en utilisant des vitesses élevées de
600 a 1000 pieds de surface (182 a 305 meétres de surface)
par minute, avec de lourdes coupes d'ébauche a des vitesses
d'avancede(0,010"a0,020" partour, pourlesgrandsdiameétres,
etde0,003"a0,007" pourlesdiameétres plus petits. Engénéral,
les outils en acier standard conviennent au tournage des
matériauxennylon et les outilsau carbure peuvent étre utilisés
pourdessériesde production plus longues.

FRAISAGE

Des vitesses de coupe de 1 000 a 4 000 pieds de surface
(30441220 metres de surface) par minute, avec des avances
rapides de 0,010" 4 0,020" (0,25 mm a 0,51 mm) par dent
de coupe combinées a de grandes profondeurs de coupe,
sont couramment utilisées sur les matériaux NYCAST. On
recommande généeralement d'utiliser des fraises a plaquettes
indexables concues pourles métauxnon ferreux.

SCIAGE

Tous les matériaux NYCAST® peuvent étre sciés avec des scies
arubanoucirculaires traditionnelles pour le travail du bois ou
desmetaux. Leslamesdesdeuxtypesdesciesdoiventavoirdes
dentslargement espacées et décalées (a gauche, a droite etau
centre), ainsiqu'ungoulotd'évacuation profond.

PERCAGE

Les forets hélicoidaux standard peuvent étre utilisés. Les
forets hélicoidaux lents offrent une dispersion plus propre des
copeaux. Pourde meilleurs résultats, utilisez un nouveau foret
etmeulerlapointe pourl'aminciretfournirunangled'inclinaison
positifde0a5degrésauniveaude lalevrede coupe.

ALESAGE

On utilisera, dans la mesure du possible, des alésoirs
aexpansion dont la vitesse de rotation sera proche de
celle utilisée pour le percage (250 a 450 pieds [76 a
137 meétres] parminute). Lesvitessesd'avance doivent
étre comprises entre 10 et 20 milliemes de pouce
(0,25mmet0,51 mm) partour.

VITESSE DE PERCAGE/TABLEAU DES TAILLES

N°60 - 33 5000
N°32-17 3000
N°16-1 2500
116" 5000
1/8" 3000
316" 2500
/4" 1700
5/16" 1700
3/8" 1300
116" 1000
112" 1000
A-D 2500
E-M 1700
N-1 1300

VITESSES D'AVANCE POUR DES FORETS ALLANTJUSQU'A1" DE DIAMETRE

" DIAM.

VITESSES D'AVANCE/TOUR 1/16" DIAM.
0,004" - 0,015" 5000 RPM
0,008" - 0,01¢" 3500 RPM
0,013" 3500 RPM
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1700RPM

1500 RPM

1000 RPM

2" DIAM. 1" DIAM.
1000 RPM 500 RPM
1000 RPM 500 RPM

750 RPM 400 RPM

TARAUDAGE

Le taraudage des matériaux NYCAST® peut étre effectué a la
main ou a la machine ; il est toutefois essentiel d'utiliser des
tarauds bien affites.

FILETAGE

Comme pourletaraudage, lesoutilsdoiventétretranchantsetne
doiventjamais avoir été utilisés surdu métal. Les filets peuvent
étre coupés avec n'importe quelle méthode conventionnelle,
maislesoutilsdoivent étrebiendégageésafind'évitertoutcontact
de la surface non coupante avec la piece a usiner. Les filets
peuventétrecoupésavecunoutilaaréteunique.Commelenylon
aune mémoire, lors duretraitde lamatrice il pourrait cherchera
reprendre légerementsaformeinitiale,ilconvientdoncd'utiliser
une matrice légerement surdimensionnée pour le filetage

RECUITPOST-MACHINAGE

Tous les nylons sont recuits afin de réduire les défautsinternes
pouvant résulter du processus de fabrication. Cela garantit la
stabilité dimensionnelle des pieces usinées fabriquées a partir
deformesbrutes.

Certaines pieces peuvent nécessiter un recuit entre les
opérationsd'usinage :

e Pieces pourlesquelles un volume important est usingé, en
particulierd'un coté.

e Tolérancesspécialesouplanéité nécessaires.

Le processus de recuit doit étre réalisé dans un four
sous atmosphere azotée ou dans un bain d'huile. Le taux
d'échauffement ne doit pas dépasser 150 °F (65 °C) partranche
de 10 minutes. Latempérature de recuit doit étre comprise entre
280°et300°F (137°Ca149°C). Le temps de recuit doit étre de
30minutespar'" (6,35mm) d'épaisseurdelapiece. Lavitessede
refroidissement ne doit pas dépasser300°F (149 °C) parheure.




DIRECTIVES POUR
LA CONCEPTION
DES ROULEMENTS

Les matériaux en nylon destinés a des
applications de roulements avec ou sans
lubrification doivent étre concu en tenant
compte des contraintes réelles et des
conditions physiques réelles auxquels
le roulement fera face. Les données de
conceptionsontfourniesatitred'introduction
ala conception de roulements en nylon. Il est
conseillé de procéder a des essais pratiques
dans des conditions environnementales
appropriées.
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VALEUR DELAPRESSION DE VITESSE (PV)

Laccumulationde chaleurparfrottementestune considération
majeure dans la conception desroulements en nylon. Les deux
facteurs significatifs qui affectent la production de chaleur
sont la pression unitaire (P) et la vitesse de surface (V). Par
conséquent, la vitesse de pression (PV) est le produit de la
pression unitaire etde lavitesse de surface.

Lavitesse de surface pourlesroulementsamanchon peut étre
calculée commesuit :

V=0,262xRPMxD

RPMreprésente le nombre de tours de l'arbre par minute, et D
estlediametrede l'arbre enpouces.

La pression peut étre calculée pour les roulements plats en
divisant la charge totale en livres par la surface de contact
exprimeée enpouces carres :

P=Charge totale/Surface de contact

Maintenant que la PV a été déterminée pour l'application, elle

doit étreverifiée parrapportalalimitede PVpourles matériaux
NYCAST®, commeindiqué dans le tableau suivant :

PV MAX RECOMMANDE

NYCAST® 6PA NATUREL
NYCAST® XHA BLEU 3600 14000
NYCAST® 6PAMOS,
NYCAST® CP 3600 14000
NYCAST® NYLOIL 16 000 16 000
NYCAST® RX/GX 16000 16 000

Remarque :Lapressionmaximale pourlesroulements
dynamiquesestde2000psi;lavitesse maximale pour
lesroulementsdynamiquesestde 400 pi/min.

CORRECTION DE LATEMPERATURE AMBIANTE

Lorsque latempérature ambiante est supérieure ouinférieure
a75°F (24°C), les capacités de PV changent. Le graphique
suivantindique la relation entre les températuresambiantes et
lesmodifications nécessaires des PV.

Pour un roulement en NYLOIL® fonctionnant dans un
environnementde 150°F (66 °C), le facteur de correction de la
températureseraitde0,7. Enmultipliant 16000 et 0,7, on obtient
unenouvelle valeurmaximalede PVde 11 200.
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DIRECTIVES POUR
LACONCEPTION DES
ROULEMENTS - suite

JEU

Lejeurequis pourlesroulements en nylon étant plusimportant
que le jeu normalement requis pour ceux en métal, l'attention
qu'on leur porte est'un des facteurs les plusimportants dans la
conceptiondesroulements.

On peutcalculer le jeu fonctionneltotal en ajoutant la tolérance
de base de l'arbre (C1), la tolérance d'épaisseur des parois (C2),
la tolérance du jeu d'ajustement avec serrage (Cs) et, le cas
échéant, la tolérance de dilatation due a 'humidité (Cs). Le jeu
fonctionnelestensuite ajoutéaudiametre de l'arbre pourobtenir
le diametre intérieur réel du roulement. Pour les roulements
ajeud'ajustementavecserrage, le diametre extérieur doit étre
usinéaudiametreintérieurnominalduboitierauquelonajoute la
tolérance d'emmanchement (C,).

LUBRIFICATION

Toute graisseouhuileausage généralpeut étre utilisée, carelle
ne contient pas d'acides. Les lubrifiants contenant des acides
provoquent un gonflement du matériau en nylon, ce qui réduit
lejeuetpeutprovoquerungrippagede l'arbre.

C, TOLERANCE DE 'ARBRE

DIAMETRE DE
L'ARBRE (P0)
0,005 0,009 0,012 0,014 0,017 0,019 0,021 0,024 0,026 0,028 0,030 0,032

Latolérancedelarbre, C1estlejeudefonctionnementnormalrequissurlediametreintérieurduroulement.

C, TOLERANCE D'EPAISSEUR DES PAROIS

Temp. moy.

du 1-1/4" 1-1/2"
roulement

75°F 0,002 0,004 0,006 0,007 0,009 0,011 0,015 0,019 0,022
100°F 0,002 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,016 0,020 0,024
Tous les
matériaux 125°F 0,002 0,004 0,007 0,009 0,011 0,013 0,018 0,022 0,027
NYCAST®
(fonctionnement: 150 0,002 0,005 0,007 0,009 0,012 0,014 0,019 0,024 0,028
environnement 175°F 0,002 0,005 0,007 0,010 0,013 0,015 0,021 0,026 0,031
normala50 %
dhumidité 200°F 0,003 0,006 0,008 0,011 0,014 0,016 0,023 0,028 0,034
relative)
205°F 0,003 0,006 0,009 0,012 0,015 0,017 0,02 0,030 0,036
250°F 0,003 0,006 0,009 0,013 0,016 0,018 0,026 0,032 0,039

(Lesdonnéesindiguéesconcernentlesroulementsdontlesextrémitéssontlibresdesedilater. Lorsquelesextrémitéssontretenues,augmenterlesvaleursde50%.)
C2estlejeunécessairedanslediametreintérieurduroulementpourpermettreladilatationdesparoisduroulementpendantlefonctionnement.

C, TOLERANCE DU JEU D'AJUSTEMENT AVEC SERRAGE

DIAMETRE
INTERIEUR DU
BOITIER (PO)

C, 0,002 0,004 0,006 0,009 0,01 0,012 0,013 0,014 0,024 0,026 0,028 0,030 0,032

Latolérance d'emmanchement C3 estajoutéeaudiamétreintérieurduroulementlorsque ce dernierestemmanché dans le boitier. Les matériaux NYCAST®étant
pressésdansunboitier, leroulementsubitunresserrement. C3ajoutéeaudiametreintérieurduroulementpermetde compenserceresserrement.

C, TOLERANCE DE DILATATION DUE AL'HUMIDITE (APPLICATIONS IMMERGEES/LUBRIFIEES AL'EAU UNIQUEMENT)

EPAISSEUR DES PAROIS DU " u u n n "

c, 0,012 0,017 0,021 0,026 0,030 0,032 0,033

Leschiffresindiquésreprésententlafermeturemaximaledudiametreintérieurdesroulementsenraisondeladilatationdeleursparoisapleinesaturationd’humidité
etdoiventétreajoutésaudiamétreintérieurdesroulementspourassurerunjeuadéquat.
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C'est grace a notre expertise batit sur 50 années d'expériences et de projets
a vos cotés que nous sommes aujourd’hui en mesure de répondre a un large
éventail de besoins.

Vous avez un besoin en approvisionnement de pieces en plastique sur mesure en
grande quantité? Vous cherchez a déevelopperune alternative moins colteuse pour
certaines pieces présentent dans vos installations ?

Contactez-nous via les coordonnées ci-dessous pour qu'un de nos experts puisse
examiner votre demande :

Ou envoyez-nous une demande de soumission au :

POLYALTO




QUEBEC

3825, rue Jean-Marchand
Québec (Québec) G2C 2J2
418 847-8311

POLYALT0.COM



